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BenennungNameDatum

Werkstoff
Halbzeug
Rohteil - Nr.

Kanten
ISO

13715

Allgemein-
toleranz

ISO 2768-mK

Tolerierung
ISO 8015

0.1 kgGewicht:1:1Massstab:
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A

Alle unbemaßten Drahtdurchmesser⌀2
Alle unbemaßten Biegeradien - neutrale Faser R5 
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