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BlattZeichnungsnummer

Monatsaufgabe StarterNorm
Gepr.

arinda01.01.26Bearb.
BenennungNameDatum

S235JRG2
Werkstoff
Halbzeug
Rohteil - Nr.

Kanten
ISO

13715

Allgemein-
toleranz

ISO 2768-mK

Tolerierung
ISO 8015

2.2 kgGewicht:1:2Massstab:

A-A B-B
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